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CIc:i:n 1. A solufcioft proofed hood a or fitting to subject, for 

treatment of hair by suitable solutions, providing protection to 

subject ar.d/or treatment operator. Said hood havinf ducto to 

facilitate Rovesent of said solutions over or through said hair. 

5a?.ci ducts u:ay no fitted with said valves to control said 

solutions or fluids, 
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BEZUGSZEICHENLISTE 



3 • Haube 

5 



32 Rundnaht 

33 Klamrher 
10 34 Mittelstuck 

35 Ende 

36 Ende 



31 



30 



Vliesstoff 
Offnung 
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den Anordnungsmoglichkeiten, wie sie in Figur 1 und Figur 2 beispielhaft 
dargestellt sind. 

Statt der Klammern 33 aus den Ausfuhrungsbeispielen sind auch Ringosen Oder 
Ziernieten Oder andere metallische Elemente verwendbar. Oiese konnen statt 
unmittelbar in die Rundnaht auch in den Randsaum Oder andere verdickte 
Bereiche eingefugt werden. 
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Zur naheren Erlauterung der Erfindung werden im folgenden Ausfuhrungs- 
beispiele anhand der Zeichnungen beschrieben. 

5 Diese zeigen in: 



Figur 1 eine perspektivische Ansicht mit Detailansicht einer erf indungsgemSB 
gestalteten Haube; 

Figur 2 eine schematische Darstellung einer verwendeten Klammer in einem 
vergroBerten Ausschnitt aus Figur 1 . 
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20 
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30 



Figur 1 zeigt eine perspektivische Ansicht einer Haube 3 als hygienischen Pro- 
duktschutz. Die Haube ist aus einem Vliesstoff 30 hergestellt. Sie besitzt eine 
Offnung 31 fur den Kopf bzw. Haarbereich des Tragers, welche Offnung 31 von 
einer Rundnaht 32 umgeben ist. Diese Rundnaht 32 ist iiji der Detailansicht in 
Figur 2 vergroBert dargestellt. Dadurch soil verdeutlicht werden, wie eine 



detektierbare Klammer 33 in die Rundnaht 32 der Haube 3 



eingef ugt ist. 



Zu erkennen ist, daB auf der Innenseite des Vliesstoffes 30 die Klammer 33 mit 
ihrem langserstreckten Mittelstuck 34 angeordnet ist, und zwar langs der 
Rundnaht 32. Die beiden offenen auBeren Enden 35, 36 djer Klammer 33 ragen 
durch die Rundnaht 32 Oder in sie hinein und sind dort verklammert und 
vertiindem das Herausfallen. 



Der Durchmesser bzw. die Dicke der Klammer 33 ist 
Nahtbreite der Rundnaht 32. 



klein gegenuber der 



Das erfindungsgemaBe Vorsehen der detektierbaren Klammer 
nischen Produktschutz kann auch beispielsweise fur Bartbinden 
andere hygienische Produktschutzartikel vorgesehen werden 
m6glichkeiten der detektierbaren Klammer entsprechen 



in einem hygie- 
oder beliebige 
. Die Anordnungs- 
dann im wesentlichen 
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Fur die Einfugung, also das Klammern Oder Vemieten, der Clips bzw. Klammem 
oder Osen und Nieten stehen viele geeignete Verfahren und Vorrichtungen zur 
Verfugung, mit denen sonst derartige Elemente zunl VerschlieBen von 
Verpackungen verwendet werden. 



Alternativ zu den Klammem kommen auch noch andere feingliedrige 
Mechanismen in Betracht, beispielsweise solche.j die nach dem 
Druckknopfprinzip in die Naht einfugbar sind oder solche, die Strukturteile 



ahnlich nicht geschlossenen, elastisch aufbiegbaren 



Ringen aufweisen. 
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Die Losung der der Erfindung zugrundeliegenden Aufgabe erfolgt bevorzugt 
dadurch, da3 bei Haarnetzen und Haarvliesen in eineri verdickten Bereich, 
insbesondere in den oder in die Nahe des Randsaumes Oder in die Rundnaht 
eine Ringose, eine Ziemiete, eine Klammer bzw. ein ClipJ eingeklammert wird. 
Alternativ kann bei einer heutzutage verwendeten Verknotung an den Enden die 
Klammer in diese in den Bereich der Randnaht eingefugt werden. Fur den 
hygienischen Produktschutz ergibt sich ein mehrfacher vjorteil. Einerseits sind 
Ringosen, Ziemieten, Metallklammern und -clips sehr kostengunstig, 
insbesondere. weil bevorzugt besonders dunne und leichte ^)sen oder Klammern 
verwendet werden. Zum anderen erweisen sie sich fur den Trager des 
Haarnetzes als unauffallig, zumal sie sich nicht im Haar verhaken konnen, 
insbesondere wenn Ringosen verwendet werden oder wie auch bevorzugt die 
offenen Enden der Klammern nach auBen gerichtet sind. Daruber hinaus 
drucken die genannten metallisierten Elemente nicht auf die Kopfhaut und 
konnen auch nicht bei empfindlich reagierenden Personen zu Allergien oder 
Verletzungen der Kopfhaut fuhren. 

Bereits vor mehreren Jahren wurden die fruher zur Befestigung ublichen 
massiven Metallkrampen als veraltete Technik abgeschafft und allgemein zu 
besseren Losungen in Form von Verknotungen ubergegangen. Mit diesen 
Metallkrampen haben die erfindungsgemaB vewendeten 
Klammern und Clips nichts gemein; die Klammern 
Zusammenhalt des Netzes noch haben sie sonst eine tragende Funktion. Ihr 
Zweck ist ausschlieBlich die Detektierbarkeit des Produktschutzes und diesen 
konnen sie vollig unbemerkt fur den Trager und ohne diesen zu belastigen 
erfullen, gerade und wenn sie besonders klein und leicht ausgefuhrt sind 



Durch eine Anordnung langs bzw. parallel zur Langsrichtung des Randsaumes 

I 

oder der Rund- Oder Randnaht gehen sie vollig in dieser unter, zumal sie ja 
auch dunner sind als die Saum- oder Nahtbreite. 



Ringosen, Ziernieten ; 
dienen weder dem 
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In der alteren o.a. deutschen Patentanmeldung wird daher fur insbesondere 
diese Falle ein Einziehen als Oder mit den Randfaden bzw. dem elastischen Zug 
vorgeschlagen, mit dem der Produktschutz - meist als Kopf- bzw. Haarhaube - 
auf dem Kopf gehalten wird. Dies funktioniert auch, ist aber nicht in alien Fallen 
optimal und kostengunstig, da metallische Beschichtungen gelegentlich 
empfindlich auf Einfadelungen reagieren. 



Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine weitere Moglichkeit zu 
10 schaffen, versehentlich Oder absichtlich in das Produkt gefallene hygienische 
Produktschutzartikel w&hrend des Hersteliungs- und Verpackungsprozesses 
feststellen zu konnen, um die Produktion in diesem Bereich stoppen und eine 
Verunreinigung oder Sabotage verhindern zu kOnnen. 

15 Die Aufgabe wird durch einen hygienischen Produktschutz gelost, welcher ein 
oder mehrere detektierbare Mittel aufweist, in welchem die Mittel metallisch, 
metallbeschichtet oder metallisiert sind, femer die Mittel in einen verdickten 
Bereich des Produktschutzes eingefugt sind, und die Mittel einen Durchmesser 
bzw. bei langlichen Mitteln eine Dicke besitzen, die kleiner als die Breite des 

20 verdickten Bereiches ist. Weiterbildungen der Erfindung s nd in den jeweiligen 
abhangigen Anspruchen definiert. 

Dadurch wird ein hygienischer Produktschutz geschaffen, welcher durch ein 
ubliches Verfahren hergestellt werden kann und lediglich Bruchteile von Pfenni- 

25 gen teurer ist als ein herkommlicher bekannter Produktschutz. Der Vorteil liegt 
jedoch darin, daB ein eventuell in der Lebensmittelproduktion in das hergestellte 
Produkt gefallener Produktschutz durch die bereits vorhandenen Metall- 
detektoren erkannt und der gesamte Produktionsablauf entsprechend gestoppt 
werden kann. Es ist dadurch nicht mehr moglich, daB beispielsweise ein Haar- 

30 netz versehentlich (oder absichtlich) mit in eine Tiitensuppe gelangen kann. 
Vielmehr wird ein solches Haametz direkt von dem Metalldetektor insbesondere 
durch Feldstorungsprufung erkannt, da in ihm besonders bevorzugt metallische, 
metallbeschichtete oder metallisierte Mittel integriert sind. 



